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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

RYTM-L Sp. z o0.0.
ul. Strefowa 14, 43-100 Tychy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 stanowi pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Klej poliuretanowy
KLEJ DO STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR / POROLIT PU / RAWLPLUG STYROFIX /
KOELNER / RENOVADEX / IZOHAN STYROPUK ELEWACJA / IZOHAN STYROPUK
FUNDAMENT / IZOLEX KLEJ DO STYROPIANU XPS + EPS / DESNNER / HAUSSEN /
BAUMASTER STYROFIX / BOLIX ZP / BORAMAX / MAGICPRO PIANO-STYR /
TITANIUMPRO THERMO-FIX / STALCO PERFECT / ISOLBAU PROFI /
BESSTO STYROMONT / NEOSTICK / TECHNA KLEJ / STYRAFIX B / STYRAFIX G /
PPU-2 / TERMO ORGANIKA KLEJ DO STYROPIANU XPS i EPS

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:

27 marca 2030 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Uut1).

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 27 marca 2025 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 zawiera 11 stron. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0531 wydanie 2. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje klej poliuretanowy o zamiennie stosowanych
nazwach handlowych: KLEJ DO STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR, POROLIT PU, RAWLPLUG
STYROFIX, KOELNER, RENOVADEX, IZOHAN STYROPUK ELEWACJA, IZOHAN STYROPUK
FUNDAMENT, IZOLEX KLEJ DO STYROPIANU XPS + EPS, DESNNER, HAUSSEN, BAUMASTER
STYROFIX, BOLIX ZP, BORAMAX, MAGICPRO PIANO-STYR, TITANIUMPRO THERMO-FIX, STALCO
PERFECT, ISOLBAU PROFI, BESSTO STYROMONT, NEOSTICK, TECHNA KLEJ, STYRAFIX B,
STYRAFIX G, PPU-2 lub TERMO ORGANIKA KLEJ DO STYROPIANU XPS i EPS, produkowany przez
RYTM-L Sp. z 0.0., ul. Strefowa 14, 43-100 Tychy, w zaktadzie produkcyjnym w Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobu okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Klej objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczng jest wyrobem jednokomponentowym,
wytwarzanym na bazie zywic poliuretanowych. Dostarczany jest w pojemnikach ze sprezonym gazem,
dostosowanych do spieniania przy uzyciu aplikatora — pistoletu (wersja pistoletowa) lub dyszy
z wezykiem (wersja wezykowa).

Klej poliuretanowy w wersji pistoletowej charakteryzuje sie gestoscig pozorng catkowitg
20,0 kg/m3 £ 10%, czasem klejenia 4,0 £ 1 min. i czasem ciecia 12 min. * 1,5 min., okreslonymi wg
Raportu Technicznego EOTA TR 046.

Klej poliuretanowy w wersji wezykowej charakteryzuje sie gestoscig pozorng catkowitg
26,0 kg/m3 + 10%, czasem klejenia 5,0 £ 1,0 min. i czasem ciecia 56 min. £ 6 min., okreslonymi wg
Raportu Technicznego EOTA TR 046.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Klej poliuretanowy KLEJ DO STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR / POROLIT PU /
RAWLPLUG STYROFIX / KOELNER / RENOVADEX / IZOHAN STYROPUK ELEWACJA / IZOHAN
STYROPUK FUNDAMENT / IZOLEX KLEJ DO STYROPIANU XPS + EPS / DESNNER / HAUSSEN /
BAUMASTER STYROFIX / BOLIX ZP / BORAMAX / MAGICPRO PIANO-STYR / TITANIUMPRO
THERMO-FIX / STALCO PERFECT / ISOLBAU PROFI / BESSTO STYROMONT / NEOSTICK /
TECHNA KLEJ / STYRAFIX B / STYRAFIX G / PPU-2 / TERMO ORGANIKA KLEJ DO STYROPIANU
XPS i EPS jest przeznaczony do mocowania biatych i grafitowych piyt z polistyrenu ekspandowanego
(EPS) oraz ptyt z polistyrenu ekstrudowanego (XPS), do podtozy mineralnych (np. betonowych,
ceramicznych), przy ocieplaniu budynkéw metodg bezspoinowg (ETICS).

Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) nalezy jednocze$nie mocowac mechanicznie.

Uzycie kleju poliuretanowego objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nie zwalnia
z koniecznosci stosowania mocowania mechanicznego ptyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS), jezeli
projekt techniczny przewiduje takie mocowanie. Projekt powinien okresla¢ rodzaj i sposéb przygotowania
podtoza oraz rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tgcznikdbw mechanicznych.

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moze by¢ rowniez stosowany do

mocowania:
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—  plyt z biatego polistyrenu ekspandowanego (EPS) do podiozy betonowych, betonowych z powtokg
bitumiczng, z cegty ceramicznej i z papy,

— piyt z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) do podiozy betonowych, betonowych z powiokg
bitumiczng i z papy,

— hydrofobowych ptyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) AQUA EPS do betonu,

przy wykonywaniu obwodowej izolacji termicznej, w zakresie wynikajgcym z tablicy 1.

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moze by¢ rowniez stosowany do
mocowania ptyt lub innych elementéw z polistyrenu ekspandowanego (EPS) oraz ptyt lub innych
elementow z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) do podtozy:

-z cegly ceramicznej, betonowych, z ptyty OSB, drewnianych, z ptyt z EPS, z blachy stalowej
ocynkowanej oraz z blachy stalowej z powiokg poliestrowg — w przypadku ptyt lub innych
elementéw z polistyrenu ekspandowanego (EPS),

- betonowych, z plyt XPS, z blachy stalowej ocynkowanej oraz z blachy stalowej z powiokg
poliestrowg — w przypadku ptyt lub innych elementéw z polistyrenu ekstrudowanego (XPS).

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mozna réwniez stosowa¢ do
mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do podiozy betonowych, przy czym plyty nalezy jednocze$nie
mocowac¢ mechanicznie.

Uzycie kleju objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nie zwalnia z koniecznosci
stosowania mocowania mechanicznego ptyt termoizolacyjnych, jezeli projekt techniczny przewiduje takie
mocowanie. Projekt techniczny powinien okresla¢ rodzaj ptyt termoizolacyjnych, rodzaj i sposéb
przygotowania podioza, spos6b mocowania piyt oraz rodzaj, ilo§¢ i rozmieszczenie fgcznikow
mechanicznych (jezeli sg stosowane).

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nalezy naktada¢ przy uzyciu
aplikatora wezykowego lub pistoletu, w sposob okreslony w instrukcji producenta.

‘W przypadku wykonywania ocieplen budynkéw metodg bezspoinowg (ETICS), klej
poliuretahowy nalezy naktadac¢ na ptyte EPS lub XPS po obwodzie ptyty z zachowaniem dystansu 2 cm
od krawedzi i jednym pasem przez srodek szerokosci ptyty, przy czym powierzchnia klejenia nie powinna
by¢ mniejsza niz 40 %. W celu unikniecia powstania ,poduszki powietrznej” w $rodkowej czesci ptyty,
nalezy zachowa¢ 5 cm przerwy w pasmach kleju, naktadanych na przeciwlegtych krawedziach ptyty.
Pasmo powinno mie¢ szeroko$¢ ok. 3 cm. Grubo$¢ utworzonej spoiny powinna wynosi¢ (po przytozeniu
ptyty do podtoza) 8 lub 15 mm.

W przypadku wykonywania obwodowej izolacji termicznej, klej poliuretanowy nalezy naktfada¢ na
ptyte EPS lub XPS co najmniej czterema pionowymi pasmami o szerokosci ok. 3 cm, z zachowaniem
réwnych odstepéw co 20 + 30 cm i zachowaniem dystansu 3 cm od krawedzi ptyty przy czym
powierzchnia klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40 %. Grubos¢ utworzonej spoiny powinna wynosi¢
(po przytozeniu ptyty do podtoza) 8 mm.

W przypadku pozostatych zastosowan, klej poliuretanowy nalezy naktada¢ co najmniej czterema
pionowymi pasmami o szerokosci ok. 3 cm, z zachowaniem réwnych odstepéw co 20 + 30 cm
i zachowaniem dystansu 3 cm od krawedzi ptyty. Grubo$¢ utworzonej spoiny powinna wynosi¢ (po
przytozeniu piyty do podtoza) 8 mm.

Mocowane plyty termoizolacyjne powinny mie¢ proste krawedzie. Podioza przygotowane do
klejenia ptyt powinny by¢ ptaskie, wyréwnane, do.brze oczyszczone oraz odpylone. Dopuszczalne
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odchylenie od ptaskosci powierzchni $ciany nie moze przekracza¢ -4 mm i +2 mm. Pomiaru odchylen
nalezy dokonywac fatg o dtugosci 2 m, z doktadnoscig do 1 mm. W przypadku $cian charakteryzujgcych
sie zbyt duzg nieréwnoscig powierzchni, nalezy wykona¢ warstwe wyréwnawczg (szpachlows).

Potgczenie ptyt termoizolacyjnych z podiozem nalezy wykona¢ jak najszybciej po natozeniu
kleju. Czas otwarty, tj. czas zachowania zdolnosci klejenia w temperaturze (+23 £ 2) °C i (50 = 5) %
wilgotnosci wzglednej, wynosi maksymalnie 4 minuty.

Czas utwardzenia kleju (czas wigzania) wynosi 24 godziny. Czas utwardzenia moze ulec
wydtuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperatury.

Prace z uzyciem kleju poliuretanowego, objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny
by¢ wykonywane w temperaturze od -5 °C do +30 °C lub od +5 °C do +30 °C, zgodnie z tablicg 1. Prace
na zewnetrz budynkéw powinny by¢ prowadzone przy bezdeszczowej pogodzie. Prac nie nalezy
prowadzi¢ przy duzym nastonecznieniu. Podczas prac nalezy $cisle przestrzega¢ warunkéw stosowania,
okreslonych w instrukcji producenta oraz warunkéw okreslonych w projekcie technicznym, opracowanym
dla okreslonego obiektu.

Zakres stosowania kleju powinien wynika¢ z wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ stosowany zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnosci z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzZniejszymi zmianami),

—  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
- wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta i dostarczane;j
odbiorcom wyrobow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe kleju poliuretanowego, objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng,
i metody oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadni harak ki
oz asadnicze charakterystyki wersja wersja Metody oceny
pistoletowa wezykowa
2 > 3 4 5
1 Przyrost_yvysokoéci piany w szczelinie (stopien <170 <180
ekspansji), mm
2 Wytrzymato$¢ na $cinanie, kPa 2175 EOTA TR 046
3 Modut sprezystosci poprzecznej przy $cinaniu, >75
kPa v
4 Stabilno$¢ wymiaréw, %, po 48 h,
w temp. +70 °C i wilg. wzgl. 90 %, w kierunku:
= d{ugoéci + 1‘0 PN-EN 1604:2013
- szerokosci +0,5
—___grubosci +0,5
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Tablica1,cd.
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki wersla el Metody oceny
pistoletowa wezykowa
1 2 3 4 5
5 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia: EPS (biaty) —
spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
—  w warunkach laboratoryjnych 20,08
—  w warunkach laboratoryjnych, po czasie
otwartym 4 min. 20,08
- wtemp-5°C 20,08
- wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
—  w warunkach laboratoryjnych, przy
modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) 20,08
6 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia: EPS (grafitowy)
— spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
—  w warunkach laboratoryjnych 20,08
—  wwarunkach laboratoryjnych, po czasie
otwartym 4 min. 20,08
- wtemp+5°C 20,08
— wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
T Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadie do
powierzchni, MPa, potgczenia: AQUA EPS — FOLATLOA0
spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
—  w warunkach laboratoryjnych 20,08
— wwarunkach laboratoryjnych, po czasie
otwartym 4 min. 20,08
- wtemp+5°C 20,08
— wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
—  w warunkach laboratoryjnych, przy
modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) 20,08
8 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia: XPS — spoina
klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
—  w warunkach laboratoryjnych 20,08
—  w warunkach laboratoryjnych, po czasie
otwartym 4 min. 20,08
- wtemp-5°C 20,08
- wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
—  w warunkach laboratoryjnych, przy
modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) 20,08
9 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do
powierzchni, MPa, potgczenia XPS lub EPS
(biaty) — spoina klejowa (8 mm) — beton z
powtoka bitumiczng, wykonanego:
—  wwarunkach laboratoryjnych 20,08
- wtemp.-5°C \ 20,08 EOTATR 04,6
—  wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08 rogzgﬁdpﬂ't‘)ae%o
10 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do badaf i ich
powierzchni, MPa, potgczenia XPS lub EPS przygotowania)
(biaty) — spoina klejowa (8 mm) — papa,
wykonanego:
—  w warunkach laboratoryjnych 20,08
- wtemp.-5°C 20,08
— wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
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Tablica 1, c.d.
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki wers]i wers]i Metody oceny
pistoletowej wezykowej
1 2 3 4 5
11 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczern ze spoing
klejowg 8 mm, wykonanych w warunkach
laboratoryjnych:
— EPS - cegta ceramiczna 20,08
— EPS - beton 20,08
- EPS - ptyta OSB 20,08
- EPS -drewno 20,08
- EPS-EPS 20,08
- EPS - blacha stalowa ocynkowana 20,08
- EPS - blacha stalowa z powitokg
poliestrowg 20,08
12 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do
po{vtierzchni, MPa, potgczen ze spoing (Ezon;rc':a;fﬁ(gc‘:tjg
klejowg 8 mm, wykonanych w warunkach b
laboratoryjnych: rodizzsa;:ﬁr?ti):r:( do
—  XPS - beton 20,08 t :
- XPS-XPS 20,08 e
-  XPS - blacha stalowa ocynkowana 20,08
—  XPS - blacha stalowa z powtokg
poliestrowg 20,08
13 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia ptyta gipsowo-
kartonowa — spoina klejowa (8 mm) — beton,
wykonanego:
—  wwarunkach laboratoryjnych 20,08
- wtemp+5°C 20,08
-  wtemp. +30 °C i RH 30% 20,08
- wwarunkach laboratoryjnych, przy
modyfikacji gruboéci spoiny (15 mm) 20,08

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Klej poliuretanowy objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ dostarczany
w oryginalnych opakowaniach producenta w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé jego wiasciwosci
technicznych.

Klej mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcja producenta.

Klej powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmiennosé jego
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
ministra infrastruktury i budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:
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- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
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technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okres$lonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Gesto$¢ pozorna catkowita Dla kazdej partii wyrobow ")
Czas klejenia Dla kazdej partii wyrobow ")
Czas ciecia Dla kazdej partii wyrobow "
Stopien ekspansji Raz na 5 lat
Wytrzymatos¢ na $cinanie Raz na 5 lat
Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczen 2)
wykonywanych w temp. -5 °C Hazina 5 jat
Wytrzymato$¢ na rozcigganie potaczen 2
wykonywanych w temp. +5 °C, Rz 3 lat
‘Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczen 4 Rez a5 lat

wykonywanych w temp. +30 °C i RH 30%
Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji
2 pofaczenia:

e EPS bialy — beton

e  XPS —beton
%) potgczenia:

e  EPS grafitowy — beton

e  AQUA EPS - beton
“ pofgczenia:

e  EPS biaty — beton
EPS grafitowy — beton
AQUA EPS - beton
XPS — beton

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0531 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kleju poliuretanowego KLEJ DO
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STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR / POROLIT PU / RAWLPLUG STYROFIX / KOELNER /
RENOVADEX / IZOHAN STYROPUK ELEWACJA / 1IZOHAN STYROPUK FUNDAMENT / IZOLEX KLEJ
DO STYROPIANU XPS + EPS / DESNNER / HAUSSEN / BAUMASTER STYROFIX / BOLIX ZP /
BORAMAX / MAGICPRO PIANO-STYR / TITANIUMPRO THERMO-FIX STALCO PERFECT / ISOLBAU
PROFI / BESSTO STYROMONT / NEOSTICK / TECHNA KLEJ / STYRAFIX B / STYRAFIX G / PPU-2 /
TERMO ORGANIKA KLEJ DO STYROPIANU XPS i EPS, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem,
wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty
budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 2015) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do
obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0531 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$s¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raporty z badan kontrolnych: Raport nr 2 z 2025 + Aneks, Raport nr 5 z 2024 + Aneks, Raport nr
11 z 2024 + Aneks, Raport nr 18 z 2024 + Aneks oraz raporty nr R-17/25, R-153/24, R-481/24
i R-834/24, RYTM-L Sp. z 0.0., ul. Strefowa 14, 43-100 Tychy

2) Raport z badan nr LZM01-00848/19/R0O8NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
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3) Opinia dotyczaca przydatnosci do stosowania jednokomponentowego kleju poliuretanowego
KLEJ DO STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR / POROLIT PU (...) do zamierzonego
stosowania, nr 00848/18/RO8NZM, Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB

4) Sprawozdania z badan nr 499/18/SG (zastepuje sprawozdanie nr 1/18/SG) i 502/18/SG
(zastepuje sprawozdanie nr 2/18/SG), Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych, Oddziat

Szkita i Materiatdbw Budowlanych w Krakowie, Zaktad Gipsu i Chemii Budowlanej

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

Raport Techniczny
EOTA TR 046
PN-EN 1604:2013

ITB-KOT-2018/0531
wydanie 2

Test methods for foam adhesives for External Thermal Insulation Composite
Systems (ETICS)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie stabilno$ci wymiarowej
w okre$lonych warunkach temperaturowych i wilgotno$ciowych

Klej poliuretanowy KLEJ DO STYROPIANU EXPERT LINE PIANOSTYR /
POROLIT PU/ RAWLPLUG STYROFIX / KOELNER / RENOVADEX / IZOHAN
STYROPUK ELEWACJA / IZOHAN STYROPUK FUNDAMENT / IZOLEX KLEJ
DO STYROPIANU XPS + EPS / DESNNER / HAUSSEN / BAUMASTER
STYROFIX / BOLIX ZP / BORAMAX / MAGICPRO PIANO-STYR /
TITANIUMPRO THERMO-FIX / STALCO PERFECT / ISOLBAU PROFI /
BESSTO STYROMONT / NEOSTICK / TECHNA KLEJ / STYRAFIX B /
STYRAFIX G /PPU-2/KLEJ DO STYROPIANU XPS i EPS



