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Charakterystyka produktu

Dwukomponentowa poétsztywna otwartokomorkowa pianka poliuretanowa aplikowana metodg wylewania.

System nie zawiera zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC.

Zalecany do wytwarzania lekkich otulin termoizolacyjnych oraz lekkich izolacji zbiornikéw cieptej wody.

Dwa komponenty: Komponent A

Nazwa komponentow

Stan skupienia ciecz
Barwa mleczna, biata
Lepkos¢ w 25°C [mPas] 500 + 150

Gestosé w 25°C [g/cm?] 1,03 £ 0,02

PUREX WG 1414 NF A

Komponent B
PUREX B
ciecz
brunatna
<250
1,23 £ 0,01

Sugerowany sposoéb przetworstwa

System mozna przetwarza¢ metodg odlewania recznego lub maszynowego.

Przed rozpoczeciem pracy komponent A nalezy dokfadnie wymieszac.

W celu swobodnego odformowania ksztattek, na powierzchnie formujgce form powinno sie nanosi¢ srodki rozdzielajgce
(antyadhezyjne). Czas odformowania pianki badz elementu nalezy okre$li¢ doswiadczalnie, gdyz zalezy on od temperatury
przetwarzanych sktadnikdéw, temperatury otoczenia, temperatury formy, masy odlewanego systemu oraz od geometrii

odlewanego elementu.

W przypadku odlewania elementéw z oktadzinami zalecane jest stosowanie form i pras ogrzewanych do temperatury min.
30°C w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji pianki do oktadziny i eliminacji zjawiska kruchosci przypowierzchniowej.
Niektore materiaty oktadzinowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni przed zalaniem systemem poliuretanowym.

Uzyskanie koricowych wiaciwosci tworzywa po uptywie [h] 24
Temperatura otoczenia podczas aplikacji [°C] 18 - 30
Zalecana temperatura surowcow [°C] 18 -22
Zalecana temperatura formy / prasy [°C] 30-45
Wiasnosci technologiczne*
Stosunek komponentéw A:B - wagowo 100: 110
Stosunek komponentéw A:B - objetosciowo 100 : 92
Temperatura surowcéw [°C] 20
Czas startu [s] 14-18
Czas zelowania [s] 70 -85
Czas wysychania powierzchni [s] 110 - 140
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 13-16
Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*
Minimalna gestos$¢ rdzenia pianki w wyrobie wg EN 1602 [kg/m?] 25
Wspétczynnik przewodzenia ciepta w +10°C wg EN 12667 [W/mK] 0,033 - 0,037
Maksymalna temperatura stosowania [°C] <100
Klasa reakcji na ogienn wg DIN 4102 B3
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Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;j.

Produkt powinien by¢ transportowany w szczelnie zamknietych opakowaniach.
Dopuszczalna temperatura podczas transportu [°C] 5-25
Zalecana temperatura przechowywania [°C] 15-25

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych

opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji wynosi: 6 miesigcy

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych warunkach
mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych.

Badanie lepkosci przeprowadzono wedtug procedury wewnetrznej.

Na Zzyczenie udostgpniana jest Instrukcja Stosowania. Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu
systemu i jego stosowaniu w produkciji u klienta.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetwérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie si¢ z wymieniong
dokumentacjg oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.
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